重庆市职业病防治院
建设项目职业病危害评价报告信息网上公开表
一、评价报告基本情况

	报告编号
	渝职防控评字〔2016〕第05号
	评价类别
	控制效果评价

	项目名称
	整体搬迁变更项目
	风险类别
	严重

	报告编制人
	夏懋书

	建设单位
	重庆万里新能源股份有限公司
	建设单位联系人
	罗平

	项目地理位置
	重庆市江津双福工业园创业大道2号

	现场调查人员
	夏懋书、张立
	调查时间
	2016.05.31

	采样、检测人员
	赵万江、杜航、宋云波等
	采样检测时间
	2016.08.16-18

	建设单位陪同人员
	罗平

	报告评审专家
	陈新、雷勇、鲜莉、王华荣、涂白杰
	评审时间
	2016.10.28


二、项目简介

重庆万里新能源股份有限公司是一家具有68年历史的企业，是中国铅酸蓄电池行业首家上市公司。公司以生产“万里”牌各型铅酸蓄电池闻名于世，并通过ISO9002、ISO9001:2000国际质量体系认证和中国质量认证中心CQC认证。公司研制开发了固定型防酸式（密闭式）蓄电池、固定型阀控密封式蓄电池、铁道内燃机用蓄电池等11大类、22个系列近三百种规格的产品，广泛应用于交通运输、能源、邮电通信、电力系统、国防、宾馆、船舶及科研等蓄能要求领域。

为减轻对重庆市主城区的环境影响，按照重庆市政府关于“退二进三、退城进园”的战略部署，重庆万里新能源股份有限公司于2006年在江津双福工业园区内征地438.04亩，将厂区从巴南区花溪镇整体搬迁至江津区双福工业园区。厂区整体搬迁后，将新建年产100万只汽车启动电池107.66万kVAh、1000万只电动车电池144万kVAh、50万只工业电池57.4kVAh，共三个项目。

目前，厂区内已建成4座标准厂房，供水、供电、供气以及职工宿舍、办公楼、食堂等配套设施已建成，且其中的年产100万只汽车启动电池107.66万KVAh项目已建成，该项目位于1#、2#厂房内，已于2010年9月建成并投入试运行。

随着铅酸蓄电池行业的发展，在产品和生产技术方面近几年均出现了更环保、性能更好的产品，为满足企业自身发展的需要，重庆万里新能源股份有限公司决定对原搬迁工程中尚未实施的两个子项目变更为年产300万只汽车启动型免维护铅酸蓄电池、年产1500万只电动车电池，共2个项目；拟布置于1#、2#厂房预留区和空置的4#厂房。厂区内现有标准厂房可满足本次变更后各项目的生产要求，无需增建标准厂房，仅新建锅炉房、乙炔/氧气汇流排间等配套设施。
三、建设项目（用人单位）存在的职业病危害因素及检测结果

本项目生产工艺过程中存在或产生的职业病危害因素有：铅烟、铅尘、锑及其化合物、硫酸、二氧化锡、苯、甲苯、二甲苯、双分A环氧树脂、固化剂（多乙烯多胺PEPA）、乙醇、一氧化碳、二氧化碳、天然气（甲烷）、噪声、高温等。
职业病危害因素及分布情况一览表
	评价单元/子单元
	工种/岗位
	产生或存在的职业病危害因素
	每班接
触时间
	每班接

触人数

	300万只汽车启动型免维护蓄电池生产线

	1#厂房
	生极板

车间
	铅粉制造

巡检工
	铅球冲压机
	噪声、铅尘
	2h
	2

	
	
	
	铅粉机
	噪声、铅尘
	5h
	

	
	
	铅带制造

巡检工
	合金铅

熔化炉
	铅烟、锑及其化合物、噪声、高温
	1h
	7

	
	
	
	铅带轧制机
	铅尘、锑及其化合物、噪声、高温
	6h
	

	
	
	板栅压制操作工
	铅尘、噪声
	5h
	4

	
	
	和膏巡检工
	铅尘、硫酸、噪声
	5h
	4

	
	
	涂板操作工
	铅尘、硫酸、噪声
	5h
	22

	
	
	分板操作工
	铅尘、硫酸、噪声
	5h
	6

	
	
	固化炉巡检工
	硫酸、噪声、高温
	1h
	1

	
	装配

车间
	国产极板包封机操作工
	铅尘、锑及其化合物、噪声
	5h
	2

	
	
	进口极板包封机操作工
	铅尘、锑及其化合物、噪声
	5h
	2

	
	
	自动装配线

巡检工
	铸焊
	铅烟、锑及其化合物、噪声、高温
	7h
	6

	
	
	
	穿壁焊
	铅烟、锑及其化合物、噪声
	
	

	
	
	
	打热熔胶
	噪声
	
	

	
	
	
	大盖热封
	噪声
	
	

	
	
	
	气密性检测
	噪声
	
	

	
	
	烧端子操作工
	铅烟、锑及其化合物、噪声、高温
	7h
	1

	
	
	铸焊操作工
	铅烟、锑及其化合物、噪声、高温
	7h
	6

	
	
	热封操作工
	铅烟、锑及其化合物、噪声
	7h
	4

	2#厂房
	极板化

成车间
	加酸操作工
	硫酸
	4h
	6

	
	
	电池内化成操作工
	硫酸
	4h
	2

	
	
	液面调整操作工
	硫酸、噪声
	6h
	14

	
	
	小盖热封及气密性检测

操作工
	硫酸、噪声、高温
	6h
	

	
	
	后处理清洗操作工
	硫酸、噪声
	6h
	

	
	
	成品包装操作工
	噪声
	6h
	12

	
	
	打码印标操作工
	噪声、苯、甲苯、二甲苯
	6h
	4

	
	车间外
	配酸巡检工
	浓硫酸罐区
	硫酸、噪声
	7h
	2

	
	
	
	稀硫酸罐区
	
	
	

	1500万只电动车电池生产线（一期225万只）

	4#厂房
	生极板

车间
	铅粉制造

巡检工
	铅球冲压机
	噪声、铅尘
	2h
	1

	
	
	
	铅粉机
	噪声、铅尘
	5h
	


	
	
	铅带制造

巡检工
	合金铅

熔化炉
	铅烟、锑及其化合物、噪声、高温
	1h
	4

	
	
	
	铅带轧制机
	铅尘、锑及其化合物、噪声、高温
	6h
	

	
	
	板栅压制操作工
	铅尘、噪声
	5h
	1

	
	
	和膏巡检工
	铅尘、硫酸、噪声
	5h
	2

	
	
	涂板操作工
	铅尘、硫酸、噪声
	5h
	7

	
	
	分板操作工
	铅尘、硫酸、噪声
	5h
	2

	
	
	固化炉巡检工
	硫酸、噪声、高温
	1h
	1

	
	装配

车间
	手工装配操作工
	铅尘、锑及其化合物、噪声
	6h
	4

	
	
	手工焊接操作工
	铅烟、锑及其化合物、噪声、高温
	6h
	12

	
	
	涂胶封盖操作工
	双分A环氧树脂、固化剂（多乙烯多胺PEPA）、乙醇
	3h
	2

	
	
	烘干流水线操作工
	铅尘、锑及其化合物、二氧化锡、噪声、高温


	4h
	4

	
	极板化

成车间
	配酸巡检工
	浓硫酸罐区
	硫酸、噪声
	6h
	2

	
	
	
	稀硫酸罐区
	
	
	

	
	
	加酸操作工
	硫酸
	4h
	2

	
	
	电池内化成操作工
	硫酸
	4h
	2

	
	
	清洗烘干操作工
	硫酸、噪声、高温
	5h
	6

	
	
	涂胶封盖操作工
	硫酸、噪声
	5h
	

	
	
	印刷操作工
	噪声、苯、甲苯、二甲苯
	5h
	

	
	
	油墨烘干操作工
	噪声、紫外线
	5h
	

	
	
	电池电装线操作工
	噪声
	5h
	

	公用工程及辅助设施
	1#厂房
	巡检工
	锅炉房
	噪声、高温、一氧化碳、二氧化碳、天然气（甲烷）
	2h
	1

	
	
	
	值班室
	噪声
	4h
	

	
	
	
	空压站
	噪声
	1h
	

	
	4#厂房
	巡检工
	锅炉房
	噪声、高温、一氧化碳、二氧化碳、天然气（甲烷）
	2h
	1

	
	
	
	真空机房
	噪声
	1h
	

	
	
	
	空压机房
	噪声
	1h
	


通过对生产工艺流程、职业卫生调查和重点评价因子的综合分析，本项目生产工艺过程中产生或存在于工作场所空气中的主要职业病危害因素为：铅烟、铅尘、硫酸、苯、甲苯、二甲苯、二氧化锡、噪声、高温等。
职业病危害因素检测结果统计
	序号
	检测因素
	 检测点数
	检测结果 
	符合率
	备注

	1
	铅烟、铅尘
	22
	9个工种检测结果不符合国家职业卫生标准的要求
	59.1%
	配备有防护口罩

3M9002/3M3200

	2
	噪声
	34
	5个工种的8h等效声级超过85dB（A）
	85.3%
	配备有防噪声耳塞

3M1270

	3
	硫酸
	20
	均符合要求
	100%
	——

	4
	苯
	2
	均符合要求
	100%
	——

	5
	甲苯
	2
	均符合要求
	100%
	——

	6
	二甲苯
	2
	均符合要求
	100%
	——

	7
	一氧化碳
	2
	均符合要求
	100%
	——

	8
	二氧化碳
	2
	均符合要求
	100%
	——

	9
	二氧化锡
	1
	均符合要求
	100%
	——


四、评价结论与建议

4.1评价结论
职业卫生综合评价一览表
	序号
	评价内容
	评价依据
	评价结论

	1
	总体布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）

《工业企业总平面设计规范》（GB50187-2012）
	符合

	2
	生产工艺及设备布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	符合

	3
	职业病危害防护设施
	《中华人民共和国职业病防治法》

《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	符合

	4
	职业病危害因素

检测结果
	《工作场所有害因素职业接触限值（第1部分：化学有害因素）》

《工作场所有害因素职业接触限值（第2部分：物理因素）》
	基本符合

	5
	职业病防护用品
	《中华人民共和国职业病防治法》

《个体防护装备选用规范》（GB/T11651-2008）

《工业企业职工听力保护规范》(卫法监发[1999]第620号)
	符合

	6
	建筑卫生学
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）

《建筑采光设计标准》(GB50033-2013)

《建筑照明设计标准》(GB50034-2013)

《采暖通风与空气调节设计规范》(GB50019-2003)
	符合

	7
	辅助用室
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	符合

	8
	应急救援
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）

《生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则》（GB/T29639-2013）
	符合

	9
	职业卫生管理
	《中华人民共和国职业病防治法》

《用人单位职业健康监护监督管理办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕49号）
《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕47号）
	符合

	10
	职业健康监护
	《中华人民共和国职业病防治法》

《用人单位职业健康监护监督管理办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕49号）
《职业健康监护技术规范》（GBZ188-2014）
	符合


由于未能在国家安全监管总局《关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（安监总安健〔2012〕73号）中检索到本项目所属的行业职业病危害风险分类，因此本次评价通过对本项目工艺流程、生产过程使用的原辅材料名称及用量、重点评价因子和职业性接触毒物危害程度分级结果等进行综合分析后得出以下结论：本项目生产过程中使用的原辅材料有“铅”和“硫酸”等，其中“铅”属于高毒物品且接触岗位较多，硫酸是确认人类致癌物（G1），铅是可疑人类致癌物（G2B），且检测结果中也存在不符合岗位，危害性较大；此外，虽然本次检测结果中各岗位硫酸浓度均未超过国家职业卫生限值要求，但其使用量和存储量较大，在发生意外事故或设备检修时可能存在高浓度接触而导致作业人员急性职业中毒或者化学性灼伤的事故发生，造成的后果较为严重。噪声检测结果表明，高噪声作业场所较多，可能对劳动者的听力产生不良影响。综上所述，本报告经综合评估后认为，重庆万里新能源股份有限公司整体搬迁变更项目的职业病危害风险分类为严重。
4.2评价建议

4.2.1职业卫生管理方面

（1）用人单位应进一步按照《中华人民共和国职业病防治法》、《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令第47号）的要求，不断完善职业病防治管理工作，细化职业卫生管理制度，并确保各项职业卫生管理制度认真落实。按照《职业卫生档案管理规范》的要求建立健全职业卫生档案，主要内容包括：①建设项目职业卫生“三同时”档案；②职业卫生管理档案；③职业卫生宣传培训档案；④职业病危害因素监测与检测评价档案；⑤用人单位职业健康监护管理档案；⑥劳动者个人职业健康监护档案。

（2）用人单位应当对劳动者（尤其是噪声和铅的作业人员）进行上岗前的职业卫生培训和在岗期间的定期职业卫生培训，普及职业卫生知识，督促劳动者遵守现行职业病防治法律、法规、规范以及操作规程，指导劳动者正确使用职业病防护设备和个人使用的职业病防护用品。 
（3）根据《国家安全监督总局办公厅关于加强用人单位职业卫生培训工作的通知》（安监总厅安健〔2015〕121 号）。用人单位主要负责人主要培训内容：国家职业病防治法律、行政法规和规章，职业病危害防治基础知识，结合行业特点的职业卫生管理要求和措施等。初次培训不得少于16 学时，继续教育不得少于8 学时。

职业卫生管理人员主要培训内容：国家职业病防治法律、行政法规、规章以及标准，职业病危害防治知识，主要职业病危害因素及防控措施，职业病防护设施的维护与管理，职业卫生管理要求和措施等。初次培训不得少于16 学时，继续教育不得少于8 学时。

（4）由于用人单位作业场所存在铅超标岗位（1#厂房/生极板车间/铅带制造、1#厂房/生极板车间/涂板、1#厂房/生极板车间/分板、1#厂房/装配车间/进口包封、1#厂房/装配车间/国产包封、1#厂房/装配车间/自动装配线、1#厂房/装配车间/7#线铸焊、4#厂房/生极板车间/和膏、4#厂房/装配车间/手工焊接），因此根据《女职工劳动保护特别规定》的相关要求，用人单位不得安排在孕期和哺乳期女职工在上述铅超标岗位从事铅作业工作。

（5）企业应当按照《中华人民共和国职业病防治法》、《用人单位职业健康监护监督管理办法》的相关规定，及时安排从事接触职业病危害作业的劳动者进行上岗前、在岗期间和离岗时的职业健康检查，以便及早采取预防干预措施，防止职业病。检查结果还应书面告知劳动者。

（6）企业应当按照《中华人民共和国职业病防治法》、《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令第47号）的相关规定，用人单位发现职业病病人或者疑似职业病病人时，应当及时向所在地卫生行政部门和安全生产监督管理部门报告。确诊为职业病的，用人单位还应当向所在地劳动保障行政部门报告。

（7）通过职业卫生现场调查和职业病危害因素检测结果的综合分析，并结合《职业健康监护技术规范》（GBZ188-2014）中第4.4节“开展职业健康监护的职业病危害因素的界定原则”和第4.5节“职业健康监护人群的界定原则”的相关规定，本项目需进行职业健康监护的对象详见下表。
本项目职业健康监护对象一览表
	评价单元
	岗位/工种
	接触的职业危害因素
	职业健康监护周期（在岗期间）
	接害人数

	1#厂房

生极板

车间
	铅粉制造

巡检工
	铅尘（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	5

	
	铅带轧制

巡检工
	铅尘、铅烟

（Ⅱ级，中度危害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	15

	
	
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	

	
	
	高温
	1年，并在高温季节来到之前。
	

	
	板栅压制
操作工
	铅尘（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	10

	
	
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	

	
	和膏巡检工
	铅尘（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	10

	
	
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	涂板操作工
	铅尘（Ⅱ级，中度危害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	45

	
	
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	分板操作工
	铅尘（Ⅱ级，中度危害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	10

	
	
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	固化炉巡检工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	5

	
	
	高温
	1年，并在高温季节来到之前。
	

	1#厂房

装配车间
	国产极板包封机操作工
	铅尘（Ⅱ级，中度危害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	6

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	进口极板包封机操作工
	铅尘（Ⅰ级，轻度危害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	6

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	自动装配线

巡检工
	铅烟

（Ⅰ级，中度危害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	10

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	
	高温
	1年，并在高温季节来到之前。
	

	
	烧端子操作工
	铅烟（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	6

	
	铸焊操作工
	铅烟（Ⅱ级，中度危害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	10

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	热封操作工
	铅烟（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	10

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	2#厂房

极板化成车间
	加酸操作工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	5

	
	电池内化成
操作工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	10

	
	液面调整
操作工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	20

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	小盖热封及气密性检测
操作工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	后处理清洗
操作工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	

	
	成品包装
操作工
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	10

	
	打码印标
操作工
	苯系物（0级，相对无害）
	2年1次。
	5

	
	
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	

	
	配酸巡检工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	4

	4#厂房

生极板

车间
	铅粉制造

巡检工
	铅尘（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	5

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	铅带轧制

巡检工
	铅尘、铅烟

（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	5

	
	
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	

	
	
	高温
	1年，并在高温季节来到之前。
	

	
	板栅压制
操作工
	铅尘（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	10

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	和膏巡检工
	铅尘（Ⅰ级，轻度危害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	5

	
	
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	涂板操作工
	铅尘（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	15

	
	
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	分板操作工
	铅尘（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	20

	
	
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	固化炉巡检工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	2

	
	
	高温
	1年，并在高温季节来到之前。
	

	4#厂房

装配车间
	手工装配

操作工
	铅尘（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	10

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	手工焊接
操作工
	铅烟

（Ⅱ级，中度危害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	20

	
	
	高温
	1年，并在高温季节来到之前。
	

	
	烘干流水线
操作工
	铅尘（0级，相对无害）
	a）血铅400μg/L～600μg/L，或尿铅70μg/L～120μg/L，每3个月复查血铅或尿铅1次；b）血铅<400μg/L, 或尿铅<70μg/L，每年体检1次。
	10

	
	
	二氧化锡

（0级，相对无害）
	标准未制定。建议2年1次。
	

	
	
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次。
	

	
	
	高温
	1年，并在高温季节来到之前。
	

	4#厂房

极板化成车间
	加酸操作工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	5

	
	电池内化成
操作工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	10

	
	清洗烘干
操作工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	20

	
	
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	

	
	
	高温
	1年，并在高温季节来到之前。
	

	
	涂胶封盖
操作工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	印刷操作工
	苯系物（0级，相对无害）
	2年1次。
	

	
	
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	

	
	油墨烘干
操作工
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次
	

	
	电池电装线
操作工
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次
	

	
	
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	

	
	配酸巡检工
	硫酸（0级，相对无害）
	2年1次。
	4

	公用工程
	1#厂房巡检工
	噪声

LAeq，8≥80，＜85 dB
	2年1次
	2

	
	4#厂房巡检工
	噪声LAeq，8≥85dB
	1年1次。
	2

	合计
	347


4.2.2职业病危害防护方面

（1）对本项目投入使用的职业病防护设备、应急救援设施设备，用人单位应设专人定期对防护设施运行情况进行检查，并填写《用人单位职业卫生检查和处理记录表》，确保职业病防护设施的有效性；若发现问题应及时对职业病防护设施进行维护、检修，做好职业病防护设施的检维修记录，并将其存入《职业卫生管理档案》中。

（2）加强设备和管道的维护与管理，定期检修所有设备和管道的强度、严密性及耐腐蚀性。特别应加强含氨液体或气体输送管道、阀门的维护和保养，防止“跑、冒、滴、漏”的发生。在进行设备检修时，进入反应器等密闭空间作业时应严格按照《密闭空间作业职业危害防护规范》（GBZ/T205-2007）的要求进行操作，并提前做好现场救治急性中毒的准备工作。

（3）本项目生产区噪声作业场所较多，噪声对现场巡检工人的危害较大，且有毒物质分布较广。用人单位应加强作业场所防护用品使用的现场监督和管理，通过加强对劳动者使用防护用品的培训和监督，以提高劳动者在作业过程中的自我防护意识，督促其按要求正确使用个人防护用品；并且还应注意个人防护用品的定期更换及维护，以确保防护用品的有效性。
（4）本项目生产设备密闭化程度较高，正常生产情况中，内部物料不易泄漏到外界，但检维修时会破坏这种密闭性。如检维修前不做好管线吹扫工作、检维修时不重视个人防护、不做好充分准备，泵机、管道、储罐等设备内积存的物料将瞬间泄漏至外界，往往会发生急性中毒事故。用人单位应重视检修时的危害分析，一定做好各项准备工作(如：关闭阀门、做好应急准备、做好个人防护)后方可允许检修工人进行检修作业。检修现场应当安排专人监护，并设置警示标志。
（5）通过对“应急预案”和本项目职业病危害特点的分析，其“预案”在针对性方面还需进一步较强，完整的“应急救援预案”还应包括公司基本情况（生产情况、地理位置、交通情况、地质和气象、周边情况、基础设施）、危险目标及其危险特性、对周围的影响（目标危险源、物理特性、健康危害、对周边环境的影响）、应急救援组织组成人员及职责划分（包括指挥机构和具体的人员、主要职责、急救援专业队伍组成及分工）、人员疏散方案、应急救援保障体制等内容。
（6）应急救援设施应放在生产岗位便于取用的位置，对应急救援设施设备应加强日常维护，保证其处于随时可用状态。

（7）按照《国家安全监管总局办公厅关于印发用人单位职业病危害告知与警示标识管理规范的通知》（安监总厅安健〔2014〕111号）的要求，用人单位应在产生或存在职业病危害因素的工作场所、作业岗位、设备、材料（产品）包装、贮存场所设置相应的警示标识（职业病危害警示标识是指在工作场所中设置的可以提醒劳动者对职业病危害产生警觉并采取相应防护措施的图形标识、警示线、警示语句和文字说明以及组合使用的标识等）。
职业病危害警示标识的设置原则如下：
①用人单位多处场所都涉及同一职业病危害因素的，应在各工作场所入口处均设置相应的警示标识。
②工作场所内存在多个产生相同职业病危害因素的作业岗位的，临近的作业岗位可以共用警示标识、中文警示说明和告知卡。
③公告栏、告知卡和警示标识不应设在门窗或可移动的物体上，其前面不得放置妨碍认读的障碍物。
④多个警示标识在一起设置时，应按禁止、警告、指令、提示类型的顺序，先左后右、先上后下排列。
⑤对投入使用的职业病危害告知卡和警示标识至少每半年检查一次，发现有破损、变形、变色、图形符号脱落、亮度老化等影响使用的问题时应及时修整或更换。
职业病危害警示标识的设置要求如下：
①警示线
在生产、使用高毒、剧毒物品作业场所，设置红色警示线。在生产、使用一般有毒物品作业场所，设置黄色警示线。警示线设在使用有毒作业场所外缘不少于30cm处，警示线宽度不少于10cm。
②警示标识
警示标识应设在与安全有关的醒目地方，并使大家看见后，有足够的时间来注意它所表示的内容。设置的高度，应尽量与人眼的视线高度相一致。悬挂式和柱式的环境信息标志牌的下缘距地面的高度不宜小于2m；局部信息标志的设置高度应视具体情况确定。警示标识牌尺寸详见下表。
警示标识牌尺寸设置一览表
	型号
	观察距离
	圆形标识的外直径
	三角形标识的外边长
	正方形标识的外边长
	长方形附加提示标识（长×宽）

	1
	0~2.5
	0.070
	0.088
	0.063
	0.126×0.063

	2
	~4.0
	0.110
	0.140
	0.100
	0.200×0.100

	3
	~6.3
	0.175
	0.220
	0.160
	0.320×0.160

	4
	~10.0
	0.280
	0.350
	0.250
	0.500×0.250

	5
	~16.0
	0.450
	0.560
	0.400
	0.800×0.400

	6
	~25
	0.700
	0.880
	0.630
	1.260×0.630

	7
	~40
	1.110
	1.400
	1.000
	2.000×1.000

	注：单位为米。允许有±3%的误差。在特殊情况下，警示标识牌的尺寸可适当调整。


③中文警示说明
使用可能产生职业病危害的设备的，除设置警示标识外，也应当在设备醒目位置设置中文警示说明。警示说明应当载明设备性能、产品特性、主要成份、可能产生的职业病危害、安全操作和维护注意事项、职业病防护以及应急救治措施等内容。
职业病危害警示标识具体设置内容可参见下表

工作场所警示标识设置参考一览表

	设置地点/岗位
	危害因素
	职业病危害警示标识和告知卡

	
	
	警告标识
	指令标识
	告知卡
	中文警示说明
	警示线

	1#厂房
	生极板
车间
	铅粉制造岗位附近醒目位置
	噪声、铅尘
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
	——
	红色

	
	
	铅带轧制岗位附近醒目位置
	噪声、高温、铅烟、铅尘
	噪声有害

注意防尘

注意高温
当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
铅烟
	——
	红色

	
	
	板栅压制岗位附近醒目位置
	噪声、铅尘
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
	——
	红色

	
	
	和膏岗位附近
醒目位置
	噪声、铅尘、硫酸
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
当心腐蚀
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
硫酸
	——
	红色

	
	
	涂板岗位附近
醒目位置
	噪声、铅尘、硫酸
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
当心腐蚀
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
硫酸
	——
	红色

	
	
	分板岗位附近
醒目位置
	噪声、铅尘
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
	——
	红色

	
	装配
车间
	包封机岗位附近
醒目位置
	噪声、铅尘
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
	——
	红色

	
	
	铸焊岗位附近
醒目位置
	噪声、高温、铅烟
	噪声有害

注意防尘

注意高温
当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅烟
	——
	红色

	
	
	手工烧端子岗位
附近醒目位置
	噪声、高温、铅烟
	噪声有害

注意防尘

注意高温
当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅烟
	——
	红色

	
	
	热封岗位附近
醒目位置
	噪声、高温、铅烟
	噪声有害

注意防尘

注意高温
当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅烟
	——
	红色

	2#厂房
	极板化成车间
	加酸岗位附近
醒目位置
	硫酸
	当心中毒
当心腐蚀
	戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	
	
	电池内化成岗位
附近醒目位置
	硫酸
	当心中毒
当心腐蚀
	戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	
	
	液面调整/气密性检查岗位附近
醒目位置
	噪声、硫酸
	噪声有害

当心中毒
当心腐蚀
	戴护耳器
戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	
	
	后处理清洗岗位
附近醒目位置
	噪声、硫酸
	噪声有害

当心中毒
当心腐蚀
	戴护耳器
戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	
	
	打码印标岗位
附近醒目位置
	丙烯酸树脂、异佛尔酮、环己酮、醋酸丁酯、二甲苯、丙酮
	当心中毒
	戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	——
	油墨及稀释剂
	黄色

	
	
	配酸罐区附近
醒目位置
	硫酸
	当心中毒
当心腐蚀
	戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	4#厂房
	生极板车间
	铅粉制造岗位附近醒目位置
	噪声、铅尘
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
	——
	红色

	
	
	铅带轧制岗位附近醒目位置
	噪声、高温、铅烟、铅尘
	噪声有害

注意防尘

注意高温
当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
铅烟
	——
	红色

	
	
	板栅压制岗位附近醒目位置
	噪声、铅尘
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
	——
	红色

	
	
	和膏岗位附近
醒目位置
	噪声、铅尘、硫酸
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
当心腐蚀
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
硫酸
	——
	红色

	
	
	涂板岗位附近
醒目位置
	噪声、铅尘、硫酸
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
当心腐蚀
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
硫酸
	——
	红色

	
	
	分板岗位附近
醒目位置
	噪声、铅尘
	噪声有害

注意防尘

当心中毒
	戴护耳器

戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
	——
	红色

	
	装配
车间
	手工装配/焊接岗位附近醒目位置
	高温、铅烟、铅尘
	注意防尘

注意高温
当心中毒
	戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	铅尘
铅烟
	——
	红色

	
	
	涂胶封盖岗位
附近醒目位置
	双酚A环氧树脂、多乙烯多胺PEPA、乙醇
	当心中毒
	戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	——
	胶水及固化剂
	黄色

	
	
	烘干流水线中段
醒目位置
	高温、二氧化锡
	注意防尘

注意高温
当心中毒
	戴防尘口罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	——
	锡焊条/丝
	黄色

	
	极板化成车间
	加酸岗位附近
醒目位置
	硫酸
	当心中毒
当心腐蚀
	戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	
	
	电池内化成岗位
附近醒目位置
	硫酸
	当心中毒
当心腐蚀
	戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	
	
	清洗烘干岗位
附近醒目位置
	噪声、高温、硫酸
	噪声有害

注意高温
当心中毒
当心腐蚀
	戴护耳器
戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	
	
	后处理清洗岗位
附近醒目位置
	噪声、硫酸
	噪声有害

当心中毒
当心腐蚀
	戴护耳器
戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	
	
	印刷/油墨烘干岗位附近醒目位置
	噪声、紫外线、丙烯酸树脂、异佛尔酮、环己酮、醋酸丁酯、二甲苯、丙酮
	噪声有害

当心中毒
	戴护耳器
戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	——
	油墨及稀释剂

紫外烘干机
	黄色

	
	
	配酸罐区附近
醒目位置
	硫酸
	当心中毒
当心腐蚀
	戴防毒面罩
戴防护手套

戴护目镜
注意通风
	硫酸
	——
	红色

	公用工程及辅助设施
	1#厂房
	锅炉房
	噪声、高温
	噪声有害
注意高温
	戴护耳器
注意通风
	——
	——
	——

	
	
	空压站
	噪声
	噪声有害
	戴护耳器
	——
	——
	——

	
	4#厂房
	锅炉房
	噪声、高温
	噪声有害
注意高温
	戴护耳器
注意通风
	——
	——
	——

	
	
	空压/真空机房
	噪声
	噪声有害
	戴护耳器
	——
	——
	——


（8）本项目属于职业病危害严重的建设项目，根据《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令第47号）第二十条的规定：存在职业病危害的用人单位，应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每年至少进行一次职业病危害因素检测。职业病危害严重的用人单位，除遵守前款规定外，应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每三年至少进行一次职业病危害现状评价。检测、评价结果应当存入本单位职业卫生档案，并向安全生产监督管理部门报告和劳动者公布。
五、技术审查专家组评审意见及结论
（一）、报告书方面：

1、资附P19，主要原辅材料规格主要化学成分应注明，如片碱、固化剂、双酚A环氧树脂。

2、P22，表3-2表述拟建项目，应改为本项目。

3、本次项目列平面图，此次控评范围专门标出（车间平面图）。

4、P104职业健康监护分析，只做了铅作业，噪声、酸碱等为列入。

5、主导风向图文不符，核实。

6、P39，核实天然气的成分。

7、本项目通过预评价、防护专篇但还是较多岗位不符合，分析原因。

8、表2-1接触时间应为“h/d”.

9、P7公辅工程是否包括维修。

10、P9，表2-3，噪声无0级。

11、评价依据补充《劳动合同法》颁布信息，补充安监总安健〔2015〕16号、121号文。

12、劳动定员分男女工列出。

13、原辅材料表中凡以桶为单位的，应注明规格。

14、甲苯、二甲苯所致中毒前应加“急性”；核实甲苯、二甲苯毒性分级。

15、报告建议补充女工三期保护的内容。

16、关键控制点补充硫酸控制点。

（二）、企业管理方面：

1、现场铅检测合格率59.1%，原因分析，防护设施设置不合理，工作服管理加强。

2、现场铅带、铅粉生产防护设置不合理，吸尘通风口过高。

3、现场警示标识未按国家安监111号设置。洗眼器设置过少。

4、涉铅作业建议生产办公楼分开，设门禁等，严禁生产人员不洗浴、不换衣出厂。

5、职业健康体检结果只有接铅工人，体检结果告知未签字确认。
结论：整改后通过。
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